kiwa

Kiwa Belgelendirme Hizmetleri Anonim Sirketi
ITOSB 9. Cad. No:15 Tepeéren Tuzla, istanbul, Turkiye

FABRIKA URETiIM KONTROLU UYGUNLUK BELGESi
1984-CPR-0011/01

Avrupa Birligi Parlamentosu ve Konseyi’nin 9 Mart 2011 tarih ve

305/2011/EU sayili Yénetmeligine (Yapr Malzemeleri Tiiziigi veya CPR)
uyarinca bu belge

ASIST ALUMINYUM PROFiL SANAYi VE TiCARET
ANONIM SiRKETi

Firmasi tarafindan

Organize Sanayi Bolgesi No:2 Cad:2 KIRKLARELi/TURKIYE

Adresindeki fabrikasinda iiretilen ve piyasaya sunulan

EKSTRUZYONLA iMAL EDiLMiS ALUMINYUM CUBUK, BORU VE PROFiIL
Uriin modelleri bu sertifikanin ekinde verilmektedir (2 sayfa)

Bu belge,

EN 15088:2005
standardinin ZA Eki'nde tanimlanan performansin degismezliginin
degerlendirilmesi ve dogrulanmasi ile ilgili tim hiikkimlerin, sistem 2+
altinda uygulandigini ve fabrika iiretim kontroliiniin ilgili gereklerle uyum
icerisinde oldugunun degerlendirildigini géstermektedir.

CERTIFICATE

Bu sertifika iki sayfadan olugmaktadir. ilk olarak 24.04.2017 tarihinde
duzenlenmis olup, uyumlastirilmis standart, yapi malzemesi, PDDD
yontemleri ya da iretim tesisindeki imalat kosullari  6nemli &lgiide
degistirilmedigi siirece, onaylanmis fabrika iiretim kontrolii belgelendirme
kurulusu tarafindan askiya alinmaz veya iptal edilmez ise gecerlidir.

Onaylanmis Kurulus No: 1984 dk( ; ‘QQ-
Kiwa Belgelendirme Hizmetleri A.S.
iTOSB 9. Cad. No:15 Tepedren

Tuzla, istanbul, Tiirkiye
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CERTIFICATE
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Onaylanmis Kurulug No: 1984, Kiwa Belgelendirme Hizmetleri A.S.
Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk Sertifikasi

1984-CPR-0011/R1

Uriin

Genel hikimler /
degerlendirme ve

Belirli &zellikler igin gerekli sartlar
(Urtin standardi bagvurulan)

5 . Mekanik B
test ydntemleri . Toleranslar
Ozellikler
. Yuvarlak 5mm-—75mm
Ekstrizyonla
imal edilmis Kare 5 mm-—65mm
R EN 755-1 EN 755-2 I Min. 1x10 mm —
;il:;tfumk/ Dikdortgen Max. 15250 mm
Altigen Min. 5 mm, Max. 80 mm
Dikissiz Min. 5 (ID) 6(OD),
yuvarlak boru EN 755-9, Max. 177(1D) 180(0D)
EN 12020-2 Min. 10 mm, 0.9 mm
Ekstrlizyonla Dikigsiz kare (et kalinlig)
imal edilmis EN 755-1 EN 755-2 | boru Max. 135 mm, 1.5 mm
boru (et kalinlig)
3;:::; o Max. a= 250 mm ;
& Max. b= 50 mm
boru
Ekstriizyonla ,
imal edilmis EN 755-1 EN 755-2 EN 755-9, EN 12020-2 PESkpvan gapl L i ye
. kadar olan profil
profil
Ekstriizyonla
Pres k 4 i
imal edilmis EN 12020-1 EN 755-2 EN 12020-2 et Kineatl (eIp! SE$mTyR
: kadar olan profil
hasas profil
Bioksal Pres kovan ¢api 184 mm’ye
kaplanmis EN 4922 EN 755-2 EN 4922 sap Y
profil kadar olan profil

18 Mayis 2018, istanbul, Tiirkiye

MQ.Q!UL)

Onaylanmis Kurulus Baskani

Sayfa 2




